
2021年大足区热轧型钢产品质量监督抽查方案

一、抽样方式
（一）抽样地点
生产领域。
（二）抽样型号或规格
抽取样品应为同一生产企业、同一型号规格、同一批次的产品，如存在多个规格型号可以抽取的，应当优先抽取样品基数较多的规格产品。

（三）样品要求
1可抽查的具体产品种类
热轧工字钢、热轧槽钢、热轧等边角钢、热轧不等边角钢。
2 不应抽查的易混淆产品种类

热轧H型钢、部分T型钢
（四）抽样形式

1 抽样方法及数量
在企业待销产品中随机抽取有产品质量检验合格证明或者以其他形式表明合格的、近期生产的产品。抽查样品基数满足抽样数量即可，但抽样基数不大于60t。随机数一般可使用随机数表、骰子或扑克牌等方法产生。

随机抽取同一批号，同一规格的产品中5根，每根截取2支1000mm长样品，共计10支。做出对应标识：如1-a，1-b。其中5支作为检验样品，5支作为备用样品
2 抽样要求

生产企业抽样时，原则上在同一个被抽样生产者可抽取不超过3个不同种类的产品，每个种类仅抽取1个规格型号的产品。对于存在较多委托加工情况的产品，每个品牌的可抽2个样批次数。
（五）检验样品获取方式
付费购买。
二、企业生产规模划分
按照国家统计局《统计上大中小微型企业划分办法》划分，见表1。
表1  企业生产规模划分方法
	行业名称
	指标名称
	计量
	大型
	中型
	小型
	微型

	工业
	从业人员(X)
	人
	X≥1000
	300≤X＜1000
	20≤X＜300
	X＜20

	
	营业收入(Y)
	万元
	Y≥40000
	2000≤Y＜40000
	300≤Y＜2000
	Y＜300


注：大型、中型和小型企业须同时满足所列指标的下限，否则下划一档；微型企业只须满足所列指标中的一项即可。

三、产品管理情况
热轧型钢产品未实施生产许可证、强制性认证等市场准入管理情况。
4、 抽查产品的标准体系状况
热轧型钢产品涉及的产品标准，均为现行有效标准，近2年无涉及依据标准换版的情况。
五、抽样工作要求

	产品范围
	热轧型钢

	拟抽查批次数
	6批次

	抽样地点
	生产领域抽查6批次


表2   抽样工作要求

除现场检验外，抽样人员不得承担其抽样产品的检验工作。

六、样品处置
应采取有效的防拆封措施，对检验样品和备用样品分别封样，并由抽样人员和被抽样生产者、销售者代表签字确认。
样品应当由抽样人员携带回检验机构进行检验，并确保在运输过程中样品包装完好，免受挤压，不得出现破损等情况。

在生产领域和实体店抽样时，备用样品封存于检验机构。特殊情况需要先行存放在受检单位的，应当予以封存，并加施封存标识，拍摄、保存相应影像记录，同时应填写《产品质量监督抽查样品封存和处置告知单》。
七、检验应注意的问题
（一）判定原则

若被检产品明示的质量要求高于本细则中检验项目依据的标准要求时，应按被检产品明示的质量要求判定。
若被检产品明示的质量要求低于本细则中检验项目依据的强制性标准要求时，应按照强制性标准要求判定。
若被检产品明示的质量要求低于或不包含细则中检验项目依据的推荐性标准要求时，应以被检产品明示的质量要求判定，但应在检验报告备注中进行说明。
若被检产品明示的质量要求缺少本细则中检验项目依据的强制性标准要求时，应按照强制性标准要求判定。
若被检产品明示的质量要求缺少本细则中检验项目依据的推荐性标准要求时，该项目不参与判定，但应在检验报告备注中进行说明。
（二）单项判定原则

1化学成分：每批检验样本量n=1,不合格品限定数L=0，不合格品数d小于或等于不合格品限定数L时，判定被抽查产品化学成分项目合格，反之则判定为不合格。

2 重量偏差：每批检验样本量n=1,不合格品限定数L=0，不合格品数d小于或等于不合格品限定数L时，判定被抽查产品重量偏差项目合格，反之则判定为不合格。

3 拉伸试验：每批检验样本量n=1,不合格品限定数L=0，不合格品数d小于或等于不合格品限定数L时，判定被抽查产品拉伸试验项目合格，反之则判定为不合格。

4 弯曲试验：每批检验样本量n=1,不合格品限定数L=0，不合格品数d小于或等于不合格品限定数L时，判定被抽查产品弯曲试验项目合格，反之则判定为不合格。
5冲击试验：每批检验样本量n=3,不合格品限定数L=0，不合格品数d小于或等于不合格品限定数L时，判定被抽查产品冲击试验项目合格，反之则判定为不合格。
（三）综合判定原则

经检验，检验项目全部合格，判定为被抽查产品合格；检验项目中任一项或一项以上不合格，判定为被抽查产品不合格。
八、进度要求
根据市级监督抽查工作进度要求，明确各抽样机构、检验机构任务分工以及各阶段工作的时间节点。
表3  抽样检验工作进度要求
	时间安排
	工作安排

	任务书拿到后5个工作日内
	任务内部安排部署

	任务安排部署会后3个工作日内
	开始实施抽样，直到抽样工作截止时间，完成抽样

	单批次产品完成时间为20个工作日，整体抽检工作完成时间按任务书时间执行
	实施检验

	检验报告完成后规定时间内
	检验报告及结果通知发放

	整体检验工作完成10个工作日内
	完成结果上报


九、其他注意事项

无
十、跟踪企业名单

无
十一、抽查费用预算

表4  抽查费用预算表
	检验费（元/批次）
	1500

	购样费（元/批次）
	40

	总计（元/批次）
	1540


检验完毕后，检样样品全部破坏，无剩余检样样品，备用样品存放检验机构。
十、附件
附件1 产品质量监督抽查/复查抽样单（填写示例）

附件2 2021年热轧等边角钢产品质量监督抽查检验报告（填写示例）

附件1
产品质量监督抽查/复查抽样单
	任务来源
	重庆市大足区市场监督管理局

	任务类别
	监督抽查

	受

检

单

位
	单位名称
	重庆市×××厂
	法定代表人
	×××

	
	
	
	联系电话
	138××××××××

	
	单位地址
	重庆市大足区××路××号
	联系人
	×××

	
	
	
	联系电话
	138××××××××

	
	营业执照/统一社会信用代码
	123456789012345678
	地 区
	××

	(标称）生产单位或进货单位
	单位名称
	重庆市×××厂

	法定代表人
	×××

	
	
	
	联系电话
	138××××××××

	
	单位地址
	重庆市大足区××路××号
	联系人
	×××

	
	
	
	联系电话
	138××××××××

	
	营业执照/统一社会信用代码
	123456789012345678
	地 区
	××

	
	企业规模
	(大型  　(中型  　(小型　  (微型
	经济类型
	××××

	
	
	从业人员数：   ××      人
	营业收入
	××万元

	
	
	年产量：××　　　　  　　

	获证

情况
	(无 (有（(生产许可证   (CCC　(其他：卫生许可证 ）
	证书编号
	××第××号

	受

检

产

品
	产品名称
	热轧等边角钢
	规格型号
	∠150×150×5（ mm）Q235A

	
	生产日期/批号
	按产品标识等标注信息填写，填写格式如下：“2020-04-11/BJ161130A”或“2020-04-11/--” 
	商　　标
	按产品标识等标注信息填写。如果是图形商标，则填写（图形商标）；如没有填写“—”

	
	抽样数量
	10支
	产品等级
	按产品标识等标注信息填写，如：合格品

	
	抽样基数/批量
	30吨
	销售价
	××元/吨

	
	标注执行标准/

技术文件
	产品明示执行标准填写 GB/T706-2016，如执行企业标准，填写企业明示标准代号。如果标准标注错误，应由受检方在备注中确认执行标准
	抽样日期
	2021-04-18

	
	发票/收据号码
	××××××××
	商品条码
	××××××××

	
	抽样地点
	□生产     □实体店      □电商：

	
	封条起始编号
	××××
	封样状态描述
	按实际情况记录，如“外 

套塑料袋，封条封口”。


	
	检样数量
	5支
	备样数量
	5支

	
	备样封存地点
	□承检单位   □受检单位   □组织单位   □其它

	抽样

单位（机

构）
	单位（机构）名称
	重庆市计量质量检测研究院
	单位（机构）地址
	重庆市××区×路×号

	
	联系人
	×××
	联系电话
	××××××××

	
	传真
	023-××××××××
	电子邮箱
	××××@××

	备注：（需要说明的其他内容）



	受检单位对上述内容无异议。

受检单位签名（盖章）： 

年 　  月  　 日
	抽样人员（签名）：

抽样单位（机构）（公章）

年   月   日




附件2 

检 验 报 告
No：2021-51×××××××× 
产品名称：        热轧等边角钢        
受检单位：        重庆×××厂        
生产单位：        重庆×××厂        
委托单位： 重庆市大足区市场监督管理局 
检验类别：         监督抽查           

重庆市计量质量检测研究院
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	产品名称
	热轧等边角钢
	规格型号
	∠150×150×5（ mm）Q235A

	生产日期/批号
	2021-04-11/-
	商标
	××
	样品状态
	××××

	受检单位
	单位名称
	重庆×××厂
	联系电话
	138××××××××

	
	单位地址
	重庆市大足区××路××号

	（标称）生产单位
	单位名称
	重庆×××厂
	联系电话
	138××××××××

	
	单位地址
	重庆市大足区××路××号

	任务来源
	重庆市大足区市场监督管理局
	抽样人员
	×××   ××× 
	抽样地点
	××××

	抽样日期
	2021-04-18
	样品到达日期
	2021-04-20
	检查封样人员
	×××

	抽样数量
	10支
	抽样基数
	30吨
	到样数量
	10支

	样品等级
	合格品
	封样状态
	按抽样单如实填写，如：外套塑料袋，封条封口，封样完好
	样品/抽样
单编号
	××××××××

	检验时间
	2021-04-21～2021-05-20
	检验地点
	重庆市大足区龙水国际会展中心3号楼

	检验依据
	GB/T 706-2016 《热轧型钢》

	判定依据 
	《2021年重庆市热轧型钢产品质量监督抽查实施细则》

	检

验

结

论
	1. 经抽样检验，所检项目符合GB/T 706-2016标准，依据《2021年重庆市热轧型钢产品质量监督抽查实施细则》，判定为合格。

2.经抽样检验，××项目不符合GB/T 706-2016标准，依据《2021年重庆市热轧型钢产品质量监督抽查实施细则》，判定为不合格。
 （检验检测专用章或检验机构公章）

	
	签发日期
	年   月   日

	备注
	产品其他信息或相关企业信息


批准：                    审核：               主检：
报告编号：2021-51××××××××                              共 2 页 第 2 页

	序号
	检验项目
	技术指标
	检测结果
	判定

	1

1.1
1.2

1.3

1.4

1.5

1.6
1.7

1.8
2

2.1
2.2

3

4
4.1

4.2
4.3
5

6

	材质（%）
C
Si

Mn

P

S

Cr
Ni
Cu

尺寸（mm）
宽度
厚度

重量偏差（%）
拉伸试验
屈服强度ReH（MPa）
抗拉强度Rm（MPa）
断后伸长率A（%）
冲击试验（J）

弯曲试验

	≤0.22
≤0.35
≤1.40
≤0.045
≤0.050
≤0.30
≤0.30
≤0.30
150±1.8
5±0.4
±5
≥235
370～500
≥26
≥27

进行冷弯试验后，受弯曲的外侧面不得产生裂纹。
	0.20

0.26  
0.83 
0.016 
0.018
0.01
0.03
0.02
150.1  149.6  150.2
150.2  149.9
4.8  5.0  4.9  5.0  4.9
+0.6
285
435
28
/

试验1根符合要求


	合格
合格

合格

合格

不适用
合格


样品不合格照片：（如有）

（附不合格样品照片，应包括整体和产品信息等内容）
以下空白
编号：抽样单编号











